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Пояснительная записка 

 

КОС по экзамену квалификационному ПМ.01 Изготовление деталей на металлорежущих 

станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных 

и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны 

труда и экологической безопасности составлены в соответствии с требованиями ФГОС СПО по 

профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, утверждённого Приказом 

Министерства образования и науки РФ от 09.12.2016 N 1555 (ред. от 01.09.2022) 

(Зарегистрировано в Минюсте России 20.12.2016 N 44827) и учебным планом профессии. 

КОС имеют своей целью определить уровень получения квалификаций по ПМ.01 

Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям 

технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической 

безопасности, сформированности профессиональных компетенций:  

ПК 1.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 

металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 

копировальных, шпоночных и шлифовальных). 

ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку 

металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 

копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием. 

ПК 1.3. Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных 

изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 

копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием. 

ПК 1.4. Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 

инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, 

в соответствии с заданием и технической документацией 
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Комплект заданий квалификационного экзамена по  

ПМ.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по 

стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 

экологической безопасности 

 

 

Экзаменационный билет состоит из двух практико-ориентированных заданий состоящего 

из 2 этапов. 

Критерием освоенности данного вида деятельности является не только правильность, но и 

время выполнения задания. 

Время на выполнение задания – 12 часов. 

За I этап практического задания, обучающийся может набрать максимальное количество – 

10 балов. 

За II этапы практических заданий, обучающийся может набрать максимальное количество 

– 20 баллов. 

Максимально количество баллов – 30 баллов 

 

Профессиональные компетенции Этапы практического задания 

ПК 1.1. Осуществлять подготовку и 

обслуживание рабочего места для работы на 

металлорежущих станках различного вида и 

типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 

копировальных, шпоночных и 

шлифовальных). 

 ПК 1.2. Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента, оснастки, 

подналадку металлорежущих станков 

различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, 

шпоночных и шлифовальных) в соответствии 

с полученным заданием. 
 

Этап 1. 

Организовать рабочее место оператора 

станка с ЧПУ: 

- требования по НОТ;  

- комплектация рабочего места; 

- техника безопасности; 

- предметы и средства труда. 
Практическое задание выполняется на 

компьютере  с применением программы. 

 

Приложение А 

Время выполнения – 60 мин 

ПК 1.3. Определять последовательность и 

оптимальные режимы обработки различных 

изделий на металлорежущих станках 

различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, 

шпоночных и шлифовальных) в соответствии 

с заданием. 

ПК 1.4. Вести технологический процесс 

обработки и доводки деталей, заготовок и 

инструментов на металлорежущих станках 

различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, 

шпоночных и шлифовальных) с соблюдением 

требований к качеству, в соответствии с 

заданием и технической документацией 
 

Этап 2. 

В практической части участники выполняют 
деталь «Вал» в соответствии с чертежом. 

Практическое задание выполняется на 

станках. При выполнении практической 
части экзамена всем участникам 
предоставляются равноценные рабочие 
места. 

 

Приложение Б 

 Время выполнения – 180 мин 
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Приложение А 
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Приложение Б 
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Критерии оценок: 

В критерии оценки входят: организация рабочего места, правильность применения 

трудовых приемов, соблюдение технологического процесса, качество выполнения работы, 

выполнение нормы времени, соблюдение правил техники безопасности. С критериями оценок 

участник должен быть ознакомлен перед началом экзамена. 

Перед выполнением практического задания проводится инструктаж по технике 

безопасности и охране труда, ознакомление студентов с рабочими местами и техническим 

оснащением. Для проведения организационно-ознакомительных мероприятий выделяется 

дополнительное время. 

 

«Освоен» - обучающийся выполняет задания, набирая 10-30 баллов. 

«Не освоен» - обучающийся выполняет задания, набирая менее 10 баллов. 

Оценка «неудовлетворительно», если работа выполнена в пределах 0-8 баллов. 

Оценка «удовлетворительно», если работа выполнена в пределах 9-15 баллов. 

Оценка «хорошо», если работа выполнена в пределах 16-25 баллов. 

Оценка «отлично», если работа выполнена в пределах 25-30 баллов. 

  

Критерии оценки 

 
№ провер-

ки 

Размеры и 

обозначение 

по чертежу 

Баллы 

4 2 0 

1 Размер Ø26-0,1 Ø26…25,9 >Ø26 <Ø25,9 

2 Размер Ø23-0,05 Ø23…22,95 >Ø23 <Ø22,95 

3 Размер Ø20-0,05 Ø20…19,95 >Ø20 <Ø19,95 

4 Размер Ø17-0,2 Ø17…16,8 >Ø17 <Ø16,8 

5 Размер ø20+0,05 Проходная пробка 

проходит, 

непроходная не 

проходит 

Проходная и 

непроходная пробки 

не проходят 

Проходная и 

непроходная 

пробки проходят 

6 Размер 10+0,3 10…10,3 <10 >10,3 

7 Размер 10+0,2 10…10,2 <10 >10,2 

8 Размер 10-0,2 10…9,8 >10 <9,8 

9 Размер 10+0,2 10…10,2 <10 >10,2 

10 Размер 82-0,3 82…81,7 >82 <81,7 

11 Размер 30-0,2 30…29,8 >30 <29,8 

12 Размер М12 Проходное кольцо 

проходит, 

непроходное не 

проходит 

Проходное и 

непроходное кольца 

не проходят 

Проходное и 

непроходное 

кольца проходят 

13 RZ

20 

Rz20 Rz40 Rz80 

14 Rz

40 

Rz40 Rz80 Rz160 

15 Норма времени в пределах нормы     

16 Правильност

ь применения 

трудовых 
приемов 

отсутствие 

замечаний 

незначительные 

замечания 

неоднократное 

неправильное 

применение 
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17 Организация 

рабочего места 

отсутствие 

замечаний 

незначительные 

замечания 

грубые 

замечания 

18 Соблюдение правил 

техники 

безопасности 

отсутствие 

нарушений 

незначительные 

нарушения 

грубые 

нарушения 

 


