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Пояснительная записка 

 

КОС по учебной практике ПМ. 03. Изготовление деталей на металлорежущих 

станках с программным управлением по стадиям технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности составлены в 

соответствии с требованиями ФГОС СПО по профессии 15.01.32 Оператор станков с 

программным управлением и учебным планом профессии. 

КОС по учебной практике имеют своей целью определить полноты и прочности 

практических навыков по ПМ 03. Изготовление деталей на металлорежущих станках с 

программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с 

требованиями охраны труда и экологической безопасности, сформированности общих 

профессиональных компетенций: 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого 

уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ПК 3.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 

металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 

шлифовальных) с программным управлением 

ПК 3.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, шлифовальных) с программным управлением, настройку станка в 

соответствии с заданием. 

ПК 3.3 Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных 

управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и 

конструкторской документации 

ПК.3.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 

инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением 

требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией 

В результате выполнения практических занятий по практике обучающиеся 

должны: 

иметь практический опыт: 

 выполнения подготовительных   работ и   обслуживания рабочего места 

оператора станка с программным управлением  
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 подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на 

металлорежущих станках с программным управлением, настройки станка в соответствии с 

заданием 

 переноса программы на станок, адаптации разработанных управляющих 

программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской 

документации 

 обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих 

станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в 

соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией 

уметь:  

 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора 

станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности 

 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные 

приспособления, режущий инструмент и контрольно-измерительный инструмент 

 определять возможности использования готовых управляющих программ на 

станках ЧПУ 

 определять режим резания по справочнику и паспорту станка; 

 составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; 

 выполнять технологические операции при изготовлении детали на 

металлорежущем станке с числовым программным управлением 

знать: 

 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с 

программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и электробезопасности 

 устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным 

управлением, правила подналадки; 

 наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента 

 основные направления автоматизации производственных процессов; 

 системы программного управления станками; 

 основные способы подготовки программы 

 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 

 организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным 

управлением; 

 приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей 

 правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и 

грузовых средств 
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Контрольно-оценочные средства промежуточной аттестации  

 

I. Форма промежуточной аттестации: Дифференцированный зачет 

 

Время выполнения - 6  час.  

 

Задание: 

Создать деталь «Вал» в соответствии с чертежом. 

 

 
 

Задание выполняется на станках с ПУ.  

Порядок выполнения работы 

1) Ознакомиться с устройством и органами управления станка. 

2) Пройти инструктаж по ТБ. 

3) Получить заготовку, мерительный, режущий и вспомогательный инструмент. 

4) Выполнить наладку и сдать ее преподавателю. 

5) Обработать деталь. 

6) После выполнения работы произвести уборку станка. 



6 
 

 

В критерии оценки входят:  

 организация рабочего места,  

 правильность применения трудовых приемов,  

 соблюдение технологического процесса,  

 качество выполнения работы,  

 выполнение нормы времени, соблюдение правил техники безопасности.  

 

Критерии оценки: 

«отлично» - правильный порядок действий при настройке станка на обработку 

детали; верный выбор инструмента, правильное его закрепление; правильное закрепление 

заготовки; уверенное (без подсказок мастера) пользование органами управления стенка и 

УЧПУ; деталь после обработки соответствует чертежу.   

«хорошо» - допущено не более трех незначительных ошибок; потребовались 

подсказки мастера (не более трех); деталь после обработки – исправимый брак. 

«удовлетворительно» - допущено много незначительных ошибок, допущены грубые 

ошибки; потребовались частые подсказки мастера; деталь после обработки – 

неисправимый брак. 

«неудовлетворительно» - задание не выполнено.   

 

 

 

 


